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ING. HEINRICH BRANDENBERGER IN WIEN.

Einrichtung an Kegelriderhobelmasehinen zur Herstellung sehraubenférmiger Zihne.
Angemeldet am 31 .Marz 1919. — Beginn der Patentdauer: 15. April 1921,

Ein theoretisch genaues Kegelrad mit Schraubenzihnen kann ideell dadurch hergestellt
werden, daB bei einem theoretisch genauen Kegelrad mit geraden Zihnen die Querschnitte,
die gleiche Entfernung von der Kegelspitze haben, nach einem belichigen Gesetz um die
Achse verdreht werden. Fiir das Gegenrad muB sodann das Kegelrad mit geraden Zihnen
nach demselben Gesetz im entgegengesetzten Sinne verdreht werden. Werkstattechnisch
konnen solche schraubenférmige Zdhne dadurch hergestellt werden, daB dem Kegelrad eine
bei jedem Hube wiederkehrende, gesetzmédBige Drehung erteilt wird, wihrend sich das
Schneidwerkzeug ebenfalls nach einer wiederkehrenden GesetzmiBigkeit geradlinig hin oder
her bewegt, wobei wie beim Hobeln von geraden Zéhnen die Bewegungsrichtung der Spitze
der schneidenden Messerkante durch die Kegelspitze geht. Die geradlinige Bewegung des
Messers kann von einem Kurbeltrieb abgeleitet werden und bleibt fiir zwei ineinander-
greifende Réder gleich, wogegen die Drehungsrichtung des Kegelrades zur Herstellung des
Gegenrades umzukehren ist. Um den Zdhnen die notwendige Form zu geben, kanndas
Schneidwerkzeug entweder lings einer Schablone gefiihrt werden oder es ist so auszubilden,
daB durch seine hin und her gehende Bewegung ein Zahn eines Planrades ersetzt wird,
wobei dann das Kegelrad auf diesem Planrad zwangliufiz abgewilzt wird, Zur Verwendung
gelangt dabei ein Messer von prismatischer Form, das durch einfachen Nachschliff auf der
Stirnseite gebrauchsfihig erhalten wird.' Die Schraubenform der Zihne ergibt sich als Relativ-
bewegung des Messers gegen das Kegelrad. Die Richtung der Relativbewegung schlieBt mit
der Bewegungsrichtung des Messers einen verschiedenen Winkel ein, den sogenannten
Schraubenwinkel. Damit der Riicken des prismatischen Messers in die Zahnliicke zu liegen
kommt, ist es nétig, das Messer in die Richtung dieser Relativbewegung einzustellen, wobei
aber, wie beim Hobeln von geraden Zihnen, die Bewegungsrichtung der Spitze der
schneidenden Messerkante durch die Kegelspitze geht. Die Kegelspitze des Werkstiickes ist
in der Maschine als Schnittpunkt der Schwenkachsen, um die die Bewegungen zur Erzeugung
der Zahnform vor sich. gehen, festgelegt. Dadurch ist auch die Einstellung der Spitze der
schneidenden Messerkante bestimmt.

Gegenstand der Erfindung ist nun eine Einrichtung an Maschinen zur Herstellung
schraubenformiger Zahne, die diese beiden Bedingungen: Einstellung des Messers auf be-
liebige Schraubenwinkel und Einstellung der Spitze der schneidenden Messerkante in die
bestimmte, stets gleiche Lage durch die Konstruktion des Messerkopfes auf einfache Weise

erfillt. Die erste Bedingung — Einstellung des Messers auf den jeweiligen Schrauben-
winkel — wird dadurch erfiillt, daB der Messerschalter im Messerkopf verdrehbar angeordnet
ist. Um die zweite Bedingung — bestimmte Lage der Spitze der schneidenden Messer-

kante — bei allen Schraubenwinkeln zu erfiillen, ist die Anordnung derart getroffen, daB
die Drehachse des Messerkopfes und die Gerade durch die Kegelspitze, die parallel zur Be-
wegungsrichtung des Messerkopfes ist, sich schneiden. Das Messer wird hierbei durch eine
Lehre so eingestellt, da3 die Spitze der schneidenden Messerkante genau oder ungefihr in
den Schnittpunkt dieser beiden Geraden fallt. Durch diese Anordnung des Messerkopfes ist
es moglich, durch eine einzige Einstellbarkeit, nimlich durch Verdrehen des Messerhalters
fir einen anderen Schraubenwinkel, das Messer in die richtige Lage zu bringen. Die Spitze
der schneidenden Messerkante verldBt bei einer Drehung des Messerhalters ihre einmal
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richtig cingestellte Lage nicht, da sie sich ja in der Achse dieser Drehung befindet. Bei
einer Zweimessermaschine, wie” eine solche im nachfolgenden behandelt wird, ist es zweck-
mifig, die Drehachsen der Messerképfe zuemander parallel und senkrecht auf die Ebene
zu legen, die durch die beiden Geraden, lings deren sich die Spitzen der schneidenden
Messerkanten zur Kegelspitze hin bewegen, bestimmt ist. Der ibrige Teil der Maschine
kann eine verschiedene Ausgestaltung erfahren, je nachdem eine Schablonen- oder Abwilz-
maschine in Betracht kommt.

In der Zeichnung ist in den Fig. 1 bis 3 die Messerschlittenfiihrung mit der Messer-
kopfeinrichtung fiir zwei Messer geméall der Erfindung, und zwar in Fig. 1 in der Ansicht,
in Fig. 2 im Querschnitt nach der Linie /—II der Fig. r und in Fig. 3 in der Draufsicht
dargestellt, wobei der MaBstab der Fig. 2 und 3 gréBer wie jener der I‘w 1 ist.

Es sind zwei Schlitten{ﬁhrungen 1, 2 fur d.le Messer vorgesehen, dw z. B. bel einer
Abwélzmaschine durch Zahnsegmente verschwenkt werden und untereinander durch eine
Rechts- und Linksschraube 3 gekuppelt sind, so daB3 sie zur Herstellung verschieden starker
Zihne wohl verstellt werden konnen, aber wihrend der Arbeit der Maschine in der einmal
eingestellten Lage verbleiben. Jede Schlittenfihrung nimmt einen Schlitten 4 bzw. § aul,
von denen jeder eine Kreisbogenfiihrung 6 bzw. 7 (mit 4 bzw. 5 aus einem Stiick) besitzt,
die knapp nebeneinanderliegende Drehachsen 19, 20 haben. Lings dieser Bogenfiihrungen
sind Backen 8 und 9 verstellbar, auf welchen Tréger 10 und 17 fiir die Messer 12 und 13
um 14 bzw. 15 verschwenkbar abklappbar gelagert sind. Die Messer werden mit ihrem
Fihrungsansatz 16 und 17 (Fig. 2) in dic Messerschalter von vorne eingeschoben und mittels
der Druckschrauben 18 (Fig. 3) festgehalten. Durch die beschriebene Einrichtung kénnen

die Messer um die zu ihrer Bewegungsrichtung in den Schlittenfiihrungen I, & senkrecht’

stehenden ideellen Achsen 19, 20, nédmlich um die Mittelpunkte der Bogenfithrungen 6, 7
im Kreisbogen so eingestellt werden, daB die vordere Schneidkante der Messer stets an der-
selben Stelle bleibt, wenn auch die Richtung der Messer zur Richtung der Messerkopi-
bewegung (zur Spitze des Kegelrades hin) geindert wird, d. h. Messerachse und Bewegungs-
richtung der Messer einen Winkel o (Fig. 1) einschlieBen.

Um die Messer beim Riickgang vom Werkstiick abzuheben, gehen von den um 14, 15
abklappbaren Messertragern 10, 11 Arme 21, 22 aus (Fig. 2 und 3), die durch mit Karabiner-
verschluB versehene Zugstangen 23, 24 mit einem Hebel 25 verbunden sind. Dieser Hebel
ist um den Bolzen 26 drehbar, der in einen Butzen 27 des gekropften Hebels 28 ein-
geschraubt ist. Der Achsbolzen 29 dieses Iebels ist in den Schliften § eingeschraubt und
macht daher mit dem Hebel die Hubbewegung mit. Am linken Ende des IHebels ist eine
Rolle 30 drehbar angeordnet, dic bei der hin und her gehenden Bewegung des Schlittens &
auf der Schiene 31 abrollt. Wird diese Schiene beim Riicklauf der Schlitten durch einen
belicbigen, nicht gezeichneten Mechanismus nach vorne gedriickt (siche Pfeilrichtung in
Fig. 3), so werden mittels der Zugstangen 23, 24 die Messerhalter 10, 11 um ihre
Achsen 14, 15 zuriickgezogen. Wird am Ende des Riicklaufes “dic Schiene wieder zurtick-
bewegt und die Rolle 30 dadurch freigegeben, so werden durch die Federn 32, 33 die
Messerhalter wieder in ihre Arbeitsstellung gezogen. Die Angriffspunkte der Zugstangen 23, 24
an den Armen 21, 22 sind moglichst nahe an die Drehachsen 19, 20 gelegt, um bei einer
Verdrehung des Meqsethalters auf einen anderen Schraubenwmkel die Abhebevorrichtung in
ihrer Lage nicht verdndern zu miissen.

PATENT-ANSPRUCHE:

- 1. Einrichtung an Kegelriderhobelmaschinen zur Herstellung schraubenférmiger Zihne,
dadurch gekennzeichnet, daB ein oder zwei in Messerschlittenfiihrungen beweglichen Messer-
kopfe um eine zu ihrer Bewegungsrichtung senkrecht stehende Achse im Kreis bzw. Kreis-
bogen so einstellbar sind, daB die Richtung der Messer zur Richtung der Messerkopl-
bewegung gedndert werden kann, ohne daB die genau oder ungefihr in der Drehachse ge-
legene Spitze der Schneidkante ihre Stelle #dndert.

2. Flir die Einrichtung nach Anspruch 1 eine Abhebevorrichtung fiir ein” oder zwei
Messer beim Riickgang, dadurch gekennzeichnet, daB der Angriffspunkt des Abhebemittels
an dem Messerhalter genau oder ungefihr in der Drehachse des Messerkopfes liegt.

Druck von R. Spies & Co.. Wiy,

e e

"

- - -

-~

T

=




\.
AP ST
S T AV
z om
g\

'€8648 N
JJuYIsjusBg I°p nZ



